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Si certifica che il prodotto sotto riportato & conforme all'oggetto di certificazione:
We hereby certify that the referred product complies with the scope of certification:

FABBRICANTE:
MANUFACTURER:

KUNSHAN FOURIER MEecHANICAL EQUIPMENT CoO., LTD.
NO0.57, SHUANGHUA ROAD, HUAQIAO TOWN, KUNSHAN,

SuzHou CiTY, JIANGSU PROVINCE, P.R. CHINA

215332

OGGETTO DELLA CERTIFICAZIONE:
SCOPE OF CERTIFICATION:

EN 15085-2 : 2020+A1-2023
Applicazioni Ferroviarie - Saldatura dei veicoli ferroviari e dei relativi componenti

Parte 2: Requisiti del costruttore
Railway Applications - Welding of railway vehicles and components
Part 2: Requirements for welding manufacturer

Livello di classificazione : CL1
Classification level : CL1

ATTIVITA' E COMPONENTI IN CERTIFICAZIONE:

ACTIVITY AND TYPE OF COMPONENT UNDER CERTIFICATION:

Produzione (P), Fornitura (S), Manutenzione (M)

di componenti saldati di veicoli ferroviari

STRUTTURE DI SUPPORTO, SOSTEGNI E TIRANTI PER ATTREZZATURE
ESTERNE, SCATOLE AUTOPORTANTI E SOTTOPAVIMENTO, ATTERZZATURE
ESTERNE PER L’ALIMENTAZIONE E LA TRAZIONE

Productfon (P), Purchase and Supply (S), Maintenance (M) of railway vehicle’s components
- SUPPORTING FRAMES, BRACKETS AND TENSIONING STRAPS FOR EXTERIOR
EQUIPMENT, EXTERIOR SELF-SUPPORTING EQUIPMENT BOXES AND UNDERFLOOR
CONTAINERS, EXTERIOR TRACTION AND POWER EQUIPMENT

~ (i dettagli sui requisiti normativi di riferimento e sui prodotti sono descritti nelle pagine allegate - il cui
n° e sotto riportato - che sono da ritenersi parte integrante del presente certificato) ACQ REDIA Y
(Details on regulatory requirements and relevant products are described in the attached pages - whose number ~ SESETRSS
is mentioned hereunder - which are regarded as part of this certificate) Membro degl Accord i Mutuo
EA, IAF e ILAC

Il sistema di certificazione adottato prevede, per il suo mantenimento, verifiche annuali di conformitd  gignatory of 24, 147 and LaC
- del processo produttivo e delle prescrizioni applicabili della norma oggetto di certificazione, e Resosniton Agreements
secondo lo schema SCP 015.
The adopted certification system foresees for its maintenance, the annual surveillance visits verification of the
P } compliance of production process and related Standard prescriptions,
r F b S according to the scheme SCP 015.

SGS ltalia S.p.A. — |l Rappresentante Autorizzato
SGS Italia S.p.A. - The Authorized Representative

Caterina Scarpa

Data di emissione: 16 Oct 2024

$ ~ Date of issue:

. Datadiprima emissione: 16 Oct 2019
Wil Date of first issue:

Termine di validita: 15 Oct 2025
Valid until:

SGS ltalia S.p.A
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SG$ talia File n°
SITO DI PRODUZIONE:

KUNSHAN FOURIER MECHANICAL EQUIPMENT CO., LTD.
NO.57, SHUANGHUA ROAD, HUAQIAO TOWN, KUNSHAN,

SuzHou CiTY, JIANGSU PROVINCE, P.R. CHINA

215332

CARATTERISTICHE CERTIFICATE:

CERTIFIED CHARACTERISTICS:
Processi di Saldatura Materiali Dimensioni Note
Welding Process Material groups Dimensions Note
(ISO 4063) (ISO 15608) [mm]

141 8.1 0.7-12 BW/FW EN 1S015614-1
136 8.1 3-40 BW/FW EN 1S015614-1
21 8.1 0.5-3 EN ISO15614-12
21 22,23 2-25 EN ISO15614-12
141 22,23 0.75-6 BW/FW EN 1SO15614-2
52 8.1 1.2-1.8 BW/FW EN 1SO15614-11
135 & [ 3-20 BW/FW EN 1SO15614-1

Responsabile Coordinatore di Saldatura
Responsable Welding Coordinator

Sostituto Coordinatore di Saldatura
Deputy Wem"gcwmr

Mr. Wang Zhi (IWE)

Mr. Chen Wei (IWE)

Ulteriore Sostituto Coo;\dinatore di Saldatura

Mr. Xiao Jinbo (IWE)
Other Deputy Wélqing Coordinator

Mr. Li Peiwen (IWE)

RAPPORTO DI PROVA:

TEST REPORT:
AP-FOURIER-20241010.
RAPPORTO VERIFICA ISPETTIVA:
INSPECTION VISIT REPORT:
QDINIPC2400056. JACK ZHAO

| rapporti citati si riferiscono alle ultime verifiche effettuate prima dell'emissione del certificato

The cited reports are referring to latest audit before the certificate issuing.

La validita del certificato & vincolata all'esito positivo dell'attivita annuale di sorveglianza,

lo stato di validita puo essere accertato nella banca dati Accredia, prossima visita entro 16 Sep 2025
The validity of certificate is refated to the successful conclusion of the annual surveillance activity, Accredia online data base
can be checked for the cerlificate’s state of validity, next visit before 16 Sep 2025

) SGS Italia S.p.A. — Il Rappresentante Autorizzato
SGS ltalia S.p.A. — The Authonized Representative

Caterina Scarpa
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